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Abstract of DE3429370 

The cross-cut saw for endless strands of 
timber, in particular in combination with 
wedge-type finger-jointing installations, 
consists of a saw carriage 1 with saw blade 
16. The saw carriage can be restrained with 
the strand H of timber so that no relative 
movement between the strand of timber and 
the saw blade in the transport direction of the 
strand of timber occurs during the sawing. A 
length-measuring device, which can be a 
measuring wheel 18 for example, produces 
appropriate pulses for triggering the control 
operations. According to the invention, a 
further unit in the form of a suspension is 
interposed between saw blade and saw 
carriage. This suspension can be moved 
relative to the saw carriage and the strand of 
timber, for example by a piston and cylinder 
unit 1 1 , in order to make a fine adjustment 
after the restraint between saw carriage and 
strand of timber. The accuracy with regard to 
the position of the cut to be produced is 
thereby clearly increased. 
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Die Abiangsage fur endlose Holzstrange, insbesondere in 
Verblnduiig mit Keilzlnkaniagen, besteht aus einem Sage- 
wagen 1 mit Sageblatt 16. Der Sagewagen ist mit dem Holz- 
Strang H verspannbar, damit wahrend des Sagenskeine Re- 
lativbewegung zwischen Holzstrang und Sageblatt in Trans- 
portrichtung des Holzstranges auftritt. Eine LangenmefSein- 
richtung, die beispielsweise ein Me&rad 18 sein kann, er- 
zeugt entsprechende Impulse zur Auslosung der Steuervor- 
gange. Nach der Erfindung ist eine weltere Einheit in Form 
einer Auf hangung zwischen Sageblatt und Sagewagen zwi- 
schengeschaltet. Diese Aufhangung ist retativ, beispiels- 
weise durch eine Kolben- und Zylindereinheit 11, zu dem 
Sagewagen und dem Holzstrang bewegbar, um nach der 
Verspannung zwischen Sagewagen und Holzstrang eine 
Feineinstellung vorzunehmen. Die Genauigkeit hinsichtlich 
der Lage des zu erzeugenden Schnittes wird dadurch deut- 
lich erhdht. 
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AblMngsSge fiir' endlose Holzstrange, 
Insbesondere fiir Keilzinkanlagen . 



Patentanspruche 



1 . AblangsSge fiir endlose Holzstrange, 

Insbesondere in Keilzinkanlagen mit einem das 
Sageblatt (16) tragenden SSgev^agen (1), der mit 
dam Holzstrang (H) verspannbar ist und einer 
LangenmeBeinrichtung (18) fiir den Holzstrang zur 
Steuerung der Verspannung, dadurch gekennzeichnet , 
daB das Sageblatt (16) und die LangenmeBeinrichtung 
(18) auf einer getrennten Aufhangung (10) ange- 
bracht sind, die relativ zu dem Sagewagen (1) be- 
wegbar ist. 

2. AblSngsage nach Anspruch 1# dadurch 

gekennzeichnet^ daB die MeBeinrichtung durch ein 
auf dem Holzstrang (H) aufliegendes MeBrad (18) 
gebildet ist. 
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3. Ablangsage nach Anspruch 1 Oder 2, 

dadurch gekennzeichnet ^ daB die Aufhangung (10) 
durch eine hydraulische Kolben- und Zylindereinheit 
(11) bewegbar ist, die durch ein Proportional- 
ventil durch die von der MeBeinrichtung (18) er- 
zeugten Impulse steuerbar ist. 
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Die Erf indung betrif ft eine Ablang- 
sSge nach dem Oberbegrif f des Patentanspruches 1 • 

Derartige Sagen sind bekannt. Wenn 
sie in Verbindung mit einem Hoi z Strang fiir Keilzink- 
5 anlagen eingesetzt warden r dienen sie dazu, den 

fortlaufend erzeugten Hoi z Strang auf das gewiinschte 
MaB abzusagen. Die bekannten Sagen werden iiber 
einen Voranschlag (Vorimpuls) , der den Sagemitlauf 
und einen Endanschlag (Endimpuls) , der die Sage- 

10 spannung und den Sageschnitt steuert, betatigt. 

Bei Erreichen des Voranschlags (Vor- 
impuld schaltet der Sagemitlauf uber eine Kupplung 
zu, so daB die SSge mit etwas geringerer Geschwin- 
digkeit als der abzusMgende Holzstrang mitlSuft. Das 

15 Zuschalten der Sage zur Geschwindigkeit des Holz- 

stranges ist notwendig, weil die Sagemasse beiiti Ab- 
sSgen nicht von O auf diese Geschwindigkeit be- 
schleunigt werden kann. Wenn der Holzstrang, der 
etwas schneller als die Sage ist^ den Endanschlag 

20 (Endimpuls) erreicht, wird die Ver spannung ausge- 
lost/ d.h. der SSgewagen wird mit dem Holzstrang 
fest verspannt, Der Sagevorgang kann beginnen^ 

Die Endlangen bei einer in dieser Weise 
ausgebildeten und gesteuerten AblSngsage streuen 

25 sehr. Die in der Praxis zu erreichende Toleranz von 
- 2o ram ist ftir hShere Anforderungen zu groB. In 
der Preixis wird eine Toleranz von - 1 mm ange- 
strebt • 

Der Erf indung liegt daher die Aufgabe 
30 zugrunde, eine TODlSngsage nach dem Oberbegrif f des 

Patentanspruches 1 zu schaffen, die genauer arbeitet. 

Diese Aufgabe wird durch das Kennzeichen 
des Anspruches 1 gelost. 

Dadurch, daB zwischen Sagewagen und 
35 Sageblatt noch eine weitere bewegbare Einheit, namlich 
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die AufhSngung zwischengeschaltet ist, ist es mog- - 
lich, das SSgebl'att sehr genau einzustellen. Zu- 
erst wird, wie in herkSnunlicher Weise, der Sagewagen 
ausgelost durch einen entsprechenden Vorimpuls 
beschleunigt und mit deiti Holzstrang verspannt. 
Wenn Sagewagen und Holzstrang verspannt sind, d.h. 
die gleiche Geschwindigkeit haben, ist die gewiinschte 
Endlange noch nicht erreicht. Die AufhSngung wird 
dann relativ zuih SSgewagen so lange bewegt, bis der 
genaue Punkt ftir den SMgeschnitt erreicht ist. Dann 
wird dieser durchgeftihrt . 

In der Praxis ist ein an sich bekanntes 
Meirad verge sehen, das die entsprechenden Impulse 
gibt. Wie in Anspruch 3 unter Schutz gestellt, 
wird die Aufhangung in vorteilhaf ter Weise iiber eine 
hydraulische Kolben- und Zylindereinheit relativ 
zu dem Sagewagen bewegt, die iiber ein Proportional- 
ventil durch die Impulse vom MeBrad gesteuert 
wird. 

Im folgenden wird die Erfindung unter 
Hinweis auf die Zeichnung anhand eines Ausf Ohrungs- 
beispieles nSher erlfiutert. 

Es zeigt: 

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Seiten- 
ansicht einer Ausf iihrungsf orm 
einer AblSngsSge nach der Erfindung 
und 

Fig. 2 eine Ansicht der Darstellung der 
Fig. 1 von einer Stirnseite. 

Die in der Zeichnung dargestellte AblSng- 
sSge, die beispielsweise einer Keilzinkanlage^ 
nachgeschaltet sein kann, besteht aus einem SSge- 
w agen 1, der durch RMder 6 an zwei SSgewagenfiih- 
rungen 2 bewegbar ist. Eine Kolben- und Zylinderr- 
einheit ist mit 3 und 4 bezeichnet und dient der 
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Beschleunigung bzw. Ruckstellung des Sagewagens 
1 . Der Sagewagen trSgt Spannbacken 5 , die durch 
einen Spannzy Under betStigbar sind. 

An dem SSgewagen 1 sind Fuhrungen 12 
5 ftir eine Aufhangung 10 fur das Sageblatt 16 vor- 
gesehen. An der Aufhangung 10 ist ein Ausleger 13 
befestigt, der der Lagerung eine^ Schwenkarmes 14 
fiir das Sageblatt 16 dient. Die Schwenkbewegung wird 
durch eine Kolben- und Zylindereinheit 15 durch- 
10 gefiihrt* 

Die Bewegung der Aufhangung 10 erfolgt 
tiber eine Kolben- und Zylindereinheit 1 1 • Diese 
Kolben- und Zylindereinheit 11 wird mit Hilfe eines 
Hefirades 18 gesteuert, das entsprechende Impulse er- 

15 zeugt. Das MeBrad 18 ist an einem Arm 17 gelagert. 

Im Betrieb liegt das MeBrad 18 auf dem 
Holzstrang H auf und erzeugt entsprechend seineia 
Umlauf fortlaufend Steuer impulse. Wenn der ausge- 
wShlte Vorimpuls erreicht ist, wird der Sagewagen 

20 1 beschleunigt und zwar normalerweise auf eine 

Geschwindigkeit, die etwas langsamer ist als die- 
jenige mit der der Holzstrang fortlaufend bewegt 
wird. Wenn diese Geschwindigkeit erreicht ist, 
wird die Verspannung ausgel5st und die Spannbacken 

25 werden fest mit dem Holzstrang H verspannt. Der 

Spannwagen 1 bewegt sich dann mit gleicher Geschwin- 
digkeit wie der Holzstrang. Die genaue Schnittstelle 
ist noch nicht erreicht. Die AufhSngung 10 wird 
dann zusaramen mit dem Sageblatt und dem MeBrad 18 

30 relativ zu dem Holzstrang H weiterbewegt , bis durch 
das MeJJrad 18, bedingt durch die Relativbewegung 
zwischen diesem und dem Holzstrang r der Endimpuls auf- 
tritt und der Sageschnitt ausgelost wird. Hierdurch 
ist eine Feineinstellung des Sageblattes und damit 

35 ein sehr genauer Schnitt mSglich. 
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GrundsStzlich ist es bei dem erf indungsgemaBen 
Prinzip auch ni5glich, einen genauen Schnitt durch- 
zufiihren, wenn das Sageblatt bereits uber die 
Schnittstelle hinaus bewegt wurde. Es mu6 dann nur 
dafur gesorgt werden, daB durch einaientsprechenden 
Impuls des MeBrades die AufhSngung entsprechend 
relativ zuruckbewegt wird, bis dia gewtinschte Schnitt- 
stelle wieder erreicht ist. Auch bei einer derartigen 
Steuerung ist ein sehr genauer Schnitt inSglich. 

Nach dem erfindungsgemSBen Priiizip ist 
zwischen SSgewagen und SMgeblatt eine weitere Ein- 
heit, nSmlich die AufhSngung, zwischengeschaltet, 
die wiederum relativ zu SMgewagen und Holzstrang 
unabhahgig bewegbar ist und zwar mit dem Sageblatt 
und der MeBeinrichtung, die bei der gezeigten Aus- 
ftihrungsform ein MeBrad ist, obwohl auch andere 
MeBeinrichtungen denkbar waren. 

Die hydraulische Kolben- und Zylinder- 
eihheit 11 kann.iiber ein Proprotionalventil gesteuert 
werden. Wahrend der Relativbewegung der AufhSngung 
1 0 durchgef tihrt durch die hydraulische Kolben- und 
Zylindereinheit 11, ISuft das MeBrad mit und zShlt 
die noch fehlenden Impulse, bis die EndlSnge erreicht 
ist. Wenn die EndlSnge erreicht ist, ist das 
Proportionalventil geschlossen , und der eigentliche 
Sageimpuls zum AblSngen wird ausgelost. Die gewiinschte 
Endiange auf dem gespannten Holz wird exakt ange- 
f ahren . 
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